Competencia en Camara caliente

Una destacada tecnologia es el
resultado de una unica simbiosis
entre un conocimiento expertoy la
perfeccion de su implementacion.
Los productos FRECH, mejorados
continuamente, estan disefiados para
cubrir todos los requisitos de la
industria de la fundicién a presion.
Solo el intercambio de experiencias
constante y la cooperacion estrecha
con el cliente, nos conducen al
resultado deseado.

Atecnologia superior é o resultado da
combinacdo Unica entre a exceléncia
do know-how técnico e a perfeicado
em sua implementagdo. Os produtos
da Frech sdo projetados para as ne-
cessidades diérias da indUstria da
fundicao sob pressdo e beneficiam-se
de um melhoramento continuo.
Apenas uma constante troca de expe-
riéncias e uma colaboracdo estreita
com o cliente leva aos resultados
desejados.
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Maquina de fundicion a presion de camara caliente

Maquina de fundicado sob pressao em camara quente

Una tecnologia puntera, la eficiencia y un
sentido ecoldgico son las caracteristicas
principales del desarrollo de nuestras ma-
quinas de fundicion a presion.

Solo de esta manera nuestros clientes pue-
den hacer frente a la competencia global y
aceptar los desafios del futuro.

Nuestra labor es la de optimizar el proceso

para mejorar la calidad y reducir los costes.

El concepto de eficiencia energética
nos permite un eficaz y duradero
funcionamiento de la maquina desde
una perspectiva medioambiental de
la fundicion.

Um conceito de acionamento de baixo
consumo energético proporciona
uma operagao confidvel e durdvel da

Robustez, solidez, rapidez y precision
son la base para una fundicion a pre-
sion de alta calidad durante muchos
afios.

Robustez, solidez, rapidez e precisdo.
Séao estes os atributos hasicos para
uma fundig@o sob presséo de alta
qualidade ao longo de muitos anos!

méquina no ambiente adverso de uma
Avanco tecnolégico, economia e ecologia fundicdo.
sdo as caracteristicas dos desenvolvimen-
tos que introduzimos nas maquinas de fun-
digdo sob pressdo em cdmara quente. S6
assim nossos clientes poderdo ter sucesso
no plano da competicao global e vencer os
desafios do futuro. Otimizar os processos,
melhorar a qualidade e reduzir custos - sdo
estas as metas que colocamos a nés pro-
prios.

Altos estandares de seguridad junto
con una amplia posibilidad de auto-
matizacion son la base de nuestro
disefo.

Nossos principios integram os mais
altos padrdes de seguranca, aliados
a generosos espacos abertos para
os conceitos de automacao.

Tecnologia SPEED Frech
Solucién innovadora para la produccion de pequefias piezas en grandes
volimenes

SPEED-Tool

SPEED-T Ciclos rapidos con camara y prellenado patentado
SPEED-T Solucién flexible también para aplicaciones estandar
SPEED-T Maxima productividad utilizando moldes multicavidad
SPEED-T Méaxima calidad al precio mas econémico

Tecnologia SPEED da Frech
A solugdo inovadora para pecas pequenas com alto volume de produgao

SPEED-T Ciclos rapidos com uma cadmara e pré-enchimento

SPEED-T Solugdo flexivel para aplicagdes padrao

SPEED-T 0 méaximo de produtividade através do uso de moldes mdltiplos
SPEED-T Produzir a melhor qualidade com rentabilidade
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Una solucion perfecta para cada tipo de
necesidad — 3 unidades de inyeccién
diferentes:

- Estandar

- Shot Stop

- Control a tiempo real- RC.

Cada tipo ofrece una solucién individual
para cada uno de los procesos de fundicion
con un alto nivel de repetitividad y reprodu-
cibilidad.

Para cada pedido, a resposta certa —

3 poderosas unidades de injecdo:

- Padrao

- Shot Stop

- Regulac@o em tempo real RC

Cada unidade oferece solugdes customiza-
das para o seu processo de injegdo com
uma reprodutibilidade e repetibilidade
permanentes.

Standard

Frech presta una atencion especial al factor humano.
El mando de control Datadialog fue desarrollado para
dar prioridad a la comunicacion entre el operario y

la maquina e integrarse como la unidad central de
cualquier célula de fundicién moderna.

Colocacion ergonémica de todos los elementos de
control, pantallas de facil comprension en més de 20
idiomas, asi como modernos interfases que utilizan
todas las posibilidades del mundo de la informética.
El sistema de control Datadialog esta disponible para
cualquier tipo de maquina Frech.

A Frech dedica uma particular atengao ao fator
humano. 0 CLP DATADIALOG da Frech, desenvolvido a
partir do ponto de vista da "Comunicagdo Homem-
-Maquina", constitui o cerne de uma instalagao de
fundicdo sob pressdo moderna e integrada. Disposi¢ao
ergondmica de todos os elementos de controle, paginas
de tela faceis de compreender em mais de 20 linguas,
com possibilidade de interligacdo em rede por
intermédio das solucdes de Tl atuais sdo algumas das
caracteristicas-chave do CLP DATADIALOG disponibili-
zado com todas as maquinas.

FGS - Frech Gating System
Un sistema revolucionario para aumentar la calidad
y reducir los costes.

FGS Reduccion del material en un 40%
FGS Reduccion de los costes de refundido
FGS Reduccion de los tiempos de ciclo.
FGS Reduccion de los costes del proceso
FGS Mejora de la calidad de la fundicion

FGS- Frech Gating System
Um desenvolvimento revolucionario em termos de melhoria
da gualidade e das economias alcangadas:

FGS Reducao do material em circulagdo min. 40 %

FGS Reducao dos custos de refusao

FGS Reducao do tempo de ciclo

FGS Reducdo dos custos do processo

FGS Melhoria da qualidade de fundic@o e de superficie



Maquinas de camara caliente

El liderazgo de las méaquinas de fundicion a presion de
camara caliente est4 basado en décadas de desarrollo. La
meta de nuestras investigaciones es el éxito de nuestros
clientes, por ello, damos especial importancia a una renta-

bilidad y eficacia ejemplares.

El perfeccionamiento del grupo de inyeccion, gracias a
sus mejoradas caracteristicas dindmicas, permite conse-
guir los requisitos precisos y necesarios que requiere un
optimo proceso de fundicion.

Maquinas de fundicdo sob pressdao em
camara quente

0 avanco das méquinas de fundicao sob pressdo em
camara quente da Frech é baseado em décadas de traba-
Iho de desenvolvimento. O objetivo de nossa pesquisa é o
seu sucesso — é por isso que colocamos especial énfase
na rentabilidade e confiabilidade exemplares. Com a sua
alta dindmica, a unidade de injec@o aprimorada cumpre
todos os requisitos para um processo de fundigdo ideal e,
por conseguinte, para uma qualidade modelar.

DAW F

Fuerza de cierre kN 240 600 900 1250 2200 3150 5800
Forga de fechamento

Carrera de cierre i 180 230 280 340 430 500 680
Curso de fechamento

Fuerza de expulsion 28 40 61 80 110 159 285
Forca de ejec@o/forca de kN 18 2 41 53 70 80 147
extracao

Carrera de expulsion - 50 70 70 90 100 120 160
Curso do ejetor

Altura de moldes min.-max. m 120 - 300 120 - 350 160 - 400 170 - 500 250 - 600 300 - 700 350 - 800
Altura min.-méx. do molde

Dimensiones de platos il 380 x 380 460 x 460 540 x 540 620 x 620 755 x 755 900 x 900 1120 x 1120
Tamanho das placas de fixagdo

Espacio entre barras i 250 x 250 300 x 300 350 x 350 400 x 400 500 x 500 550 x 550 700 x 700
Espagamento entre colunas

Diametro de barras i 45 56 65 75 85 110 140
Diametro das colunas

Centros de inyeccion i 0-40 0-50 0-60 0-80 0-100 0-120 0-160
Posicdo de injecao

Fuerza de inyeccion max. KN 43 54 78 100 130 158 182
Forga de injegdo méax.

Carrera de inyeccion — 85 130 130 150 175 250 250
Curso de injecdo

Diametro del piston de iny. T 36, 40, 45 45,50, 55 50, 55, 60 60, 70, 80 70, 80, 90 70, 80, 90, 100 70, 80, 90, 100
Didmetro do pistdo de inj.

Volumen de inyeccion a 47,63, 87 109, 150, 194 147,191, 241 205, 330, 475 450, 636, 856 514,791, 1105, 514,791, 1105,
Volume de injegdo ce 1455 1455

Presion especifica de inyeccion i 420, 340, 270 339, 274, 226 396, 327, 275 352, 259, 198 335, 260, 204 410, 316, 249, 482, 370, 292,

Pressao de injegdo specifica 201 237
Superficie de inyeccion 56, 70, 88 176, 218, 264 226, 274, 326 354, 481, 629 656, 846, 1078 768,996, 1265, 1226, 1598, 2025,
Superficie de separagdo cm? 1567 2499
correspondente

Separacion de boquilla i 150 220 220 270 330 500 500
Curso de afastamento

Horno de una camara 420 420 420 820 820 1700 1700
Conteddo do cadinho no forno  kg/Zn

de camara simples

Potencia de fusion ka/h 120 180 180 250 250 380 380
Velocidade de fus@o g

Peso de la mé&quina aprox. kg 3000 5000 5300 6000 8000 12000 22000

Peso da maquina aprox.

Datos técnicos segtn DIN 22480. Reservado el derecho de cambio de los datos técnicos sin previo aviso.
Dados técnicos em relacdo a DIN 24480 - Nos reservamos o direito de alterar os dados técnicos sem aviso prévio



Maquinas de fundicién a presion de
camara caliente para Magnesio.

La investigacion y el desarrollo de Frech conducen a
constantes innovaciones que revolucionan el sector. De
esta manera, nuestras maquinas de fundicion de magnesio

marcan la pauta- por ejemplo en el sector industrial de IT.
Las piezas funcionales que esta industria precisa, pueden
ser producidas de forma rentable y de acuerdo a limita-
das tolerancias, grosores de pared minima y con la mejor
calidad superficial.

Maquinas de fundi¢ado sob pressao de
magnésio em camara quente

A pesquisa e o desenvolvimento da Frech muitas vezes
levam a inovagdes que acabam revolucionando toda

uma industria. Com as nossas maquinas de fundigdo sob
pressdo de magnésio em camara quente estabelecemos
novos padrdes de referéncia, nomeadamente entre os for-
necedores da indGstria de TI. Os componentes funcionais
necessarios nesse ramo podem ser produzidos de forma
particularmente econdmica em termos de tolerancias
mais restritas, espessuras minima das paredes e excelen-
te qualidade de superficie.

DAMF

Fuerza de cierre kN 900 1250 2200 3150 5800 9300
Forga de fechamento

Carrera de cierre i 280 340 430 500 680 900
Curso de fechamento

Fuerza de expulsion 61 80 110 159 285 364
Forca cje ejecdo/forca de kN 41 53 70 80 147 364
extracdo

Carrera de expulsion - 70 90 100 120 160 180
Curso do ejetor

Altura de moldes min.-méx. il 160 - 400 170 - 500 250 - 600 300 - 700 350 - 800 400 - 1000
Altura min.-méax. do molde

Dimensiones de platos il 540 x 540 620 x 620 755 x 755 900 x 900 1120 x 1120 1410 x 1410
Tamanho das placas de fixagdo

Espacio entre barras - 350 x 350 400 x 400 500 x 500 550 x 550 700 x 700 900 x 900
Espagamento entre colunas

Diametro de barras i 65 75 85 110 140 180
Diametro das colunas

Centros de inyeccion i 0-60 0-80 0-100 0-120 0-160 0-280
Posigédo de injecao

Fuerza de inyeccion max. KN 78 100 130 158 182 400
Forca de injecdo max.

Carrera de inyeccion — 130 150 175 250 250 350
Curso de inje¢do

Diametro del piston de iny. i 55, 60, 65 60, 70, 80 70, 80, 90 80, 90, 100 80, 90, 100, 110 120, 130,140,150
Didmetro do pistdo de inj.

Volumen de inyeccion i 191, 241, 295 205, 330, 475 450, 363, 856 791, 1105, 1455 791, 1105, 1860, 2460,
Volume de injegdo 1455, 1810 3100, 3800
Presion especifica de inyeccion daN/cm? 3217, 275, 234 352, 259, 198 335, 260, 204 316, 249, 201 370, 292, 354, 302,
Pressao de injegdo specifica agich 237,196 260, 227
Superficie de inyeccion 274, 326, 383 354, 481, 629 656, 846, 1078 996, 1265, 1567 1598, 2025, 2628, 3087,
Superficie de separagdo cm? 2499, 3024 3577, 4111
correspondente

Separacion de boquilla i 220 270 330 500 500 800
Curso de afastamento

Horno de una camara 170 300 300 520 520 Sobre demanda
Conteddo do cadinho no forno kg/Zn Sob consulta
de camara simples

Potencia de fusion ka/h 80 120 150 200 240 Sobre demanda
Velocidade de fusdo g Sob consulta
Peso de la mé&quina aprox. kg 5300 6000 8000 12000 22000 38000

Peso da maquina aprox.

Datos técnicos segin DIN 22480 - Reservado el derecho de cambio de los datos técnicos sin previo aviso.
Dados técnicos em relagao a DIN 24480 - N6s reservamos o direito de alterar os dados técnicos sem aviso prévio.



Maquinas hibridas de camara caliente

Lo mejor de dos mundos: las maquinas hibridas rednen
las ventajas del funcionamiento hidraulico y eléctrico.
Las méaquinas Frech de fundicién de cdmara caliente con
funcionamiento hibrido son por ello mucho més rapidas,
precisas y rentables. Facilitan la produccion de piezas
funcionales de limitadas tolerancias, asi como de piezas
de altas exigencias en espesores de pared y en calidad
superficial.

Maquinas hibridas de fundigcdo sob pressao
em camara quente

0 melhor dos dois mundos: as maquinas hibridas combi-
nam as vantagens dos motores hidraulicos com as dos
motores elétricos. As maquinas de fundigcdo sob presséo
em camara quente da Frech, com acionamento hibrido,
sdo, portanto, mais rapidas, mais precisas e mais econd-
micas. Eles permitem a producao eficiente de componen-
tes funcionais, com tolerancias muito apertadas, bem
como de pegas com os mais altos padrdes de exigéncia
no que concerne a espessura das paredes e a qualidade

DAMH
DAW H

de superficie.

Fuerza de cierre KN 900 1250 2200 900 1250 2200
Forca de fechamento

Carrera de cierre i 280 340 430 280 340 430
Curso de fechamento

Fuerza de expulsion 61 80 110 61 80 110
Forca de ejecao/forca de kN 70 70
extracao

Carrera de expulsion 70 90 100 70 90 100
Curso do ejetor il

Altura de moldes min.-méx. mm 160 - 400 170 - 500 250 - 600 160 - 400 170 - 500 250 - 600
Altura min.-max. do molde

Dimensiones de platos T 540 x 540 620 x 620 755 x 755 540 x 540 620 x 620 755 x 755
Tamanho das placas de fixagdo

Espacio entre barras i 350 x 350 400 x 400 500 x 500 350 x 350 400 x 400 500 x 500
Espacamento entre colunas

Diametro de barras - 65 75 85 65 75 85
Didmetro das colunas

Centros de inyeccion i 0-60 0-80 0-100 0-60 0-80 0-100
Posicao de injecao

Fuerza de inyeccion max. KN 78 100 130 78 100 130
Forga de injecdo méax.

Carrera de inyeccion o 130 150 175 130 150 175
Curso de injec@o

Diametro del piston de iny. mm 55, 60, 65 60, 70, 80 70, 80, 90 50, 55, 60 60, 70, 80 70, 80, 90
Didmetro do pistao de inj.

Volumen de inyeccion g 191, 241, 295 205, 330, 475 450, 636, 856 147,191, 241 205, 330, 475 450, 636, 856
Volume de injecéo cl

Presion especifica de inyeccion daN/cm? 3217, 275, 234 352, 259, 198 335, 260, 204 396, 327, 275 352, 259, 198 335, 260, 204
Pressao de injecdo specifica BINYE)

Superficie de inyeccion 274, 326, 383 354, 481, 629 656, 846, 1078 226, 274, 326 354, 481, 629 656, 846, 1078
Superficie de separacéo cm?

correspondente

Separacion de boquilla 220 270 330 220 270 330
Curso de afastamento o

Horno de una camara 170 300 300 420 820 820
Contetdo do cadinho no forno kg/Zn

de camara simples

Potencia de fusion ka/h 80 120 150 180 250 250
Velocidade de fusdo g

Peso de la méquina aprox. kg 5000 6000 8000 5000 6000 8000

Peso da maquina aprox.

Datos técnicos segin DIN 22480 - Reservado el derecho de cambio de los datos técnicos sin previo aviso.
Dados técnicos em relagao a DIN 24480 - N6s reservamos o direito de alterar os dados técnicos sem aviso prévio.



DAW E

Fuerza de cierre
Forga de fechamento

Carrera de cierre
Curso de fechamento

Fuerza de expulsion
Forca de ejecao/forca de
extracao

Carrera de expulsion
Curso do ejetor

Altura de moldes min.-max.
Altura min.-méx. do molde

Dimensiones de platos
Tamanho das placas de fixagdo

Espacio entre barras
Espagamento entre colunas

Didmetro de barras
Diametro das colunas

Centros de inyeccion
Posicdo de injecao

Fuerza de inyeccion max.
Forca de injegdo méax.
Carrera de inyeccion
Curso de injecdo
Diametro del piston de iny.
Didmetro do pistdo de inj.

Volumen de inyeccion
Volume de injecdo

Presion especifica de inyeccion
Pressao de injecdo specifica

Superficie de inyeccion
Superficie de separagdo
correspondente

Separacion de boquilla
Curso de afastamento

Horno de una cdmara
Conteddo do cadinho no forno
de camara simples

Potencia de fusion
Velocidade de fusdo

Peso de la maquina aprox.
Peso da maquina aprox.

kN 240 900 1250
mm 180 280 340

kN 28 61 80

mm 50 70 90

mm 120 - 300 160 - 400 170 - 500
mm 380 - 380 540 - 540 620 - 620
mm 250 x 250 350 x 350 400 x 400
mm 45 65 75

mm 0-40 0-60 0-80

kN 43 78 100

mm 85 130 150

mm 36, 40, 45 50, 55, 60 60, 70, 80
cm? 47,63, 87 147,191, 241 205, 330, 475
dalN/ 420, 340, 270 396, 327, 275 352, 259, 198
cm?

cm? 56, 70, 88 226, 274, 326 354, 481, 629
mm 150 220 270
kg/Zn 420 420 820
ka/h 120 180 250

kg 2500 5000 6000

Datos técnicos segtn DIN 22480 - Reservado el derecho de cambio de los datos técnicos sin previo aviso.

Maquinas eléctricas de camara caliente

Las soluciones Frech estan desarrolladas para el
mercado del futuro. Son cada vez mayores las exigencias
ecoldgicas y econémicas en nuestra industria, por lo que
se requiere de nuevos conceptos y nuevas soluciones
técnicas en este sentido.

La maquina de cadmara caliente totalmente eléctrica
ofrece las siguientes ventajas:

e Mejora medioambiental: sin fluidos hidraulicos,
silenciosa, limpia.

Ahorro de energia: menos consumo eléctrico y de agua.

e Superiores prestaciones: tiempos de ciclos més cortos.

Control a tiempo real: facil de ajustar, alto nivel de
repetitividad de los pardmetros.

Maquinas elétricas de fundicdo sob
pressd@o em camara quente

As solugdes da Frech sdao desenvolvidas pensando nos
mercados do futuro. As exigéncias a que a economia e a
ecologia tém de responder estdo aumentando constante-
mente - uma situaga@o que requer novos conceitos e novas
solugdes técnicas para os problemas.

A méaquina de fundigcdo sob pressdo em camara quente
com acionamento elétrico oferece vantagens que nao

deixam ninguém indiferente:

e Ambientalmente amigavel: sem fluido hidraulico,
silenciosa, limpa.

e Econdmica: menor consumo de eletricidade e agua.

Potente: tempos de ciclo mais curtos.

Controlada em tempo real: ajuste facil e alta repro-
dutibilidade de todos os parametros.

FRECH"

Dados técnicos em relacao a DIN 24480 - Nos reservamos o direito de alterar os dados técnicos sem aviso prévio.



Automatizacion
Automacao

Subsidiarias

FRECH"

Una historia de éxito
Uma historia de sucesso

Hitos conseguidos

Subsidiarias Marcos
Innovaciones DDA/Vacural/hybrid
Ademas de maquinas de fundicion, FRECH  Além das fundidoras sob pressdo, a Frech Inovagdes DAA/Vacural/Hibrido
o ) T . P Nuevos desarrollos FGS
suministra una amplia gama de dispositivos ~ fornece t::lmbem tO(fO_S 0s eqmpamer)tos de Aprimoramento FGS
y componentes para células de fundi- automacédo necessarios para uma célula de  “Fach Ingia Suministro de la 12 maquina c.fria de 44000kN

cion automatizadas, tales como hornos

y dispositivos de dosificacion. Hornos de
recuperacion de zinc, dispositivos para
alimentacion de lingotes, dispositivos de
pulverizado, balanzas de control, extrac-
tores de piezas, cintas transportadoras,
atemperadores de moldes y moldes de alta
tecnologia.

El servicio de reconstruccion y suministro
de maquinas reconstruidas complementan
la gama de productos Frech.

Weightcontrol 2000

Spraymotion 1

Atemperadores de molde

Termorregulador

injecdo completa, tais como fornos dosado-
res e equipamentos de dosagem. Fornos de
refusao de zinco, sistemas de carregamen-
to de lingotes, dispositivos de pulverizagao,
balancas detectoras do peso de pecas fun-
didas, dispositivos de retirada, cintas trans-
portadoras, termorreguladores de moldes e
moldes de fundigd@o sob pressdo de alta
qualidade. Maquinas recondicionadas e
maquinas usadas completam o espectro de
oferta da Frech.

Gripmat

Horno multi-cdmara

Forno multicdmara

Camara

Camara

Fornecimento da 12 maquina KK com 44 000 kN

Adquisicion de Miiller Weingarten
Aquisicdo da MW Die Casting Technology

Frech Moscow

Suministro de la 12 maquina c.fria de 23000 kN

Fornecimento da 12 maquina KK com 23 000 kN

Frech China

Inauguracién Frech Moldes Polonia
Fundac@o da Frech Tools Poland

Frech Scandinavia

Inauguracién Meltec
Fundacado da Meltec

Primera maquina completamente eléctrica
12 fundidora sob pressao 100 % automatica
do mundo

Frech Austria
Frech do Brasil

Adquisicion Robamat
Aquisi¢ao da Robamat

Adquisicion Spesima
Aquisi¢ao da Spesima

Frech Asia

Innovacion del Sistema de control DC con
gréficos
Introducdo dos controles por tela sensivel
ao toque

Frech Czech Rep.

Frech Polska

Frech ltalia

Suministro de la mayor méquina del mundo de

Magnesio DAM 625

Entrega da maior fundidora sob pressao de
magnésio em camara quente do mundo:

a DAM 625

Primer dispositivo de pulverizado motorizado
Primeiro dispositivo de pulverizacao motorizad

0

Frech Shanghai

Frech Espafa

Frech Far East

Frech USA

Frech UK.

Frech France

Comienza la produccién en Moneva
Inicio de produgdo em Moneva

Primera maquina en el mundo de magnesio
en c.caliente

12 fundidora sob pressao de magnésio em
camara quente do mundo

Inicio de la produccion de maquinas
Inicio de produg&o de maquinas

Fundacion de la Firma Oskar Frech en
schorndorf
Fundagdo da empresa/ Construcéo de molde:

S

Frech significa
también:

Frech também é
sindnimo de:

Mas de 210 patentes registradas
Mais de 210 patentes pendentes
Mas de 5000 maquinas suministradas
Mais de 5000 maquinas entregues

Mas de 2500 moldes suministrados
Mais de 2500 moldes de fundi¢do sob pressdo
fornecidos

Mas de 1250 clientes satisfechos en todo el mundo, etc...

Mais de 1250 clientes no mundo inteiro

Oskar Frech GmbH + Co. KG
Schorndorfer Stra3e 32
D-73614 Schorndorf-Weiler
Telefon +49 (0)7181-7020

Fax

+49 (0)7181-754 30

info@frech.com

www.frech.com
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